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 Електронско средство во кое се јавува електронскиот потпис и кое го заменува своерачниот потпис. 

https://www.e-nabavki.gov.mk)/
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 Линк „Регистрирај се“ во делот „Економски оператори“ на почетната страна на ЕСЈН 

https://www.e-nabavki.gov.mk/
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АРМИЈА НА РЕПУБЛИКА 

МАКЕДОНИЈА 

 

 

 

 
ТЕХНИЧКА СПЕЦИФИКАЦИЈА 

за ОСНОВНИ КАРАКТЕРИСТИКИ ЗА 

ИЗГЛЕД И ИЗРАБОТКА НА  

ЧИЗМИ ЗИМСКИ 
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1. Опис на производот и квалитет на изработка 

1.1.Општи побарувања 

- Чизмата да е обликувана како модел на планинарска чизма, да нуди удобност и 

при подолг временски период на носење, да има целосно анатомско решение, да 

е опремена со конструктивно решение кое овозможува циркулација на воздухот. 

Дизајнот на ѓонот на чизмата да биде наменет за сите климатски и теренски 

услови-мултитеренска шара. Длабочината на клиновите на шарата на предниот 

дел на ѓонот да бидат минимум 4мм, а на петата минимум 6мм и под агол од 90 

степени +/- 10 мм. 

- Да биде изработена од хидрофобирана говедска кожа, во црна боја.  

- Водоодбојна, да овозможи непречено испуштање на влага од внатре према 

надвор. Чизмата воопшто да не пропушта капки вода после 100000 чекори во 

вода, што е потребно да е потврдено со документ од акредитирана лабораторија. 

- Крагната, горен дел од јазикот и пределот на зглобот да бидат поставени и 

обложени со сунѓер/полиуретанска пена со отворени пори.  

- Јазикот да биде анатомски обликуван и фиксиран за да не се лизга.  

- Задниот дел на чизмата (во пределот на тетивата) да е заштитен со амортизер за 

да се избегне прекршување на чизмата при чекорење и да се избегне набивање 

на пределот на тетивата и зглобот. 

- Брзо-врзувачки систем (затворени куки) и врвци кои на крајот имаат доработка 

за да не се расплетуваат. Куките да бидат нерѓосувачки и отпорни на корозија. 

По потреба и зависно од моделот, отвор за шнирање да има и на јазикот. 

- Ѓонот изработен по технологија на “Дирекно инјектирање и обликување“, 

двослоен полиуретан-гума. Ѓонот да биде со соодветни шари, со соодветна 

еластичност во пределот на прстите и петата за да даде на стопалото оптимална 

можност за движење, отпорен на лизгање, на триење, олеофобен, со заштита од 

пробивање од надворешни механички влијаниа, добра изолација од топло и 

ладно.  

- Со секој пар на чизми потребно е да се достави и упатство за одржување. 

1.2 Технички побарувања 

- Тежина на чизмите за големински број 42: 1750 (± 200) грама/чифт. Тежината на 

чизмата се менува сразмерно со големината. 

- Висина на чизмата за големински број 42: 205 мм (± 10мм) мерено од 

внатрешното дно на чизмата до највисоката точка на чизмата, без влошка 

(висината на јазикот не треба да се земе во предвид). Висината на чизмата се 

менува сразмерно со големината. 

- Поставата да биде споена/залепена со водонепропустлива лента. 

- Начина на спојување горниште со ѓон – дирекно инјектирање.  

- Големински броеви од 37- 47 по европски мерки. 

- Обем на рисот за големински број 42 – 285мм (± 10мм). Обем на рисот се 

менува сразмерно со големината. 

- Стандард: МКС EN ISO 20347 O2. 

- Боја- црна. 

2. Материјали за изработка и карактеристики на доработка 

2.1. Лице, сара и горен дел:  

- Водоодбоен хидрофобиран говедски бокс во црна боја, со дебелина мин. 2,1мм, 

(МКС EN ISO 2589:2016 или еквивалент). 

- Јачина на кинење - мин. 20 N/mm
2 

(МКС EN ISO 3376:2012 или еквивалент). 

- Сила на кинење - мин 120 N (МКС EN ISO 3377-2:2016 или еквивалент). 

- Ph вредност - 3,2 (МКС EN ISO 4045:2010 или еквивалент). 

- Водоотпорност – 0,2 гр/120 минути (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 
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- Впивање на вода после 120 минути – максимум 30% (МКС EN ISO 20344:2012 

или еквивалент). 

- Oтпор на превиткување на кожата – на суво мин. 100000 (МКС EN ISO 5402-

1:2017 или еквивалент). 

- Водена пареа/пропуштање на водена пареа – 4.5 mg/cm
2
/h (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 

- Водена пареа/коефициент на водена пареа – 15 mg/cm
2 

(МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 

2.2.Крагна и јазик 

- Водоодбојна хидрофобирана говедска напа со дебелина од мин 0,9мм (EN ISO 

2589:2016 или еквивалент).  

- Сила на кинење – мин. 120 N (МКС EN ISO 3377-2:2012 или еквивалент). 

- Ph вредност - 3,2 (МКС EN ISO 4045:2010 или еквивалент). 

2.3. Ѓон 

2.3.1 Општи карактеристики 

- Технологијата на „Директно инјектирање и обликување“ обезбедува отпорност 

на одвојување на ѓонот од горништето на чизмата. 

- Горен носечки дел од ѓонот: Експандиран полиуретан, обезбедува 

амортизирање и удобност, како и флексибилност. 

- Газечки дел од ѓонот: Гума. Компактниот надворешен слој овозможува 

издржливост. 

- Високи перформанси и флексибилност. 

- Лесни. 

- Топлинска изолација и изолација од ладно: Го минимизира ефектот на топла и 

ладна површина на стапалото држејќи ги топли преку зима и ладни преку лето. 

- Енергетски абсорбирачка пета: Овозможува удобност при пешачење, трчање и 

сл. Апсорбира минимум 20 џули за да го намали шокот на делот од петата. 

- Отпорност на хидролиза: Обезбедува издржливост на ѓонот на многу влажни, 

жешки или ладни временски услови и овозможува подолго времетраење при 

чување во магацински простори. 

- Отпорност на пролизгување на газечкиот дел на ѓонот во согласност со МКС 

EN ISO 20344:2012 или еквивалент. 

 

2.3.2. Технички карактеристики 

- Тврдина на газечки дел: 65±8 шора А (ISO 868 или еквивалент. 

- Густина на горен носечки дел на ѓонот: 0.3-0.7 гр/см
3 

(ISO 2781:2008 или 

еквивалент) 

- Отпорност на свиткување: превиткување 4 мм после 30.000 циклуси (максимум) 

(МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент) 

- Отпорност на хидролиза: прекршување 6 мм после 150000 циклуси (макс.) 

(МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Отпорност на абразија на газечки дел од ѓонот: намалување на волумен 150 мм
3
 

(макс.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Сила на кинење: 8 kN/m (мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Апсорпција на енергија: 20 џули (мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 или 

еквивалент). 

- Сила на поврзување на газечкиот дел од ѓонот сос соседните слоеви: 4 N/mm 

(мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Сила на поврзување на меѓуслоевите:4 N/mm (мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 

или еквивалент). 
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- Отпорност на пролизгување газечкиот дел на ѓонот во согласност со стандард 

(МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

2.4.Темелна табаница 

- Бранзол 

- Дебелина: ≥ 2.0 мм (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Отпорност на абразија во согласност со (МКС EN ISO 20344:2012 или 

еквивалент) 

2.5. Улеб табаница (менлива 

влошка) 

- Анатомски обликувана, минимум двослојна. Експандирана полиуретанска пена. 

Да се пере. 

- Абсорпција и десорпција: Апсорпција на вода помалку од 70 мг/цм
2
 и 

десорпција на вода не помалку од 80% од абсорбираната вода. 

2.6. Полнило за горен дел на јазик 

и крагна 

- Сунѓер или експандиран полиуретан, да дише 

- Отпорност на абразија: на суво - мин 25.600; на водено-мин.10000 (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент) 

 

2.7. Постава 

2.7.1. Општи карактеристики 

- Чизмата да биде комплетно обложена со мембрана која овозможува климатска 

контрола, водоодбојна и да овозможува ногата да дише. 

2.7.2. Технички карактеристики 

- Материјал:  -Надворешната страна која го допира стапалото, 100% полиамид 

(PА) со висока отпорност на абразија. 

- Средниот слој: неткаен материјал, 100% полиестер (PES) 

- Водоотпорна мембрана од експандиран политетрафлуоретилен ( 

PTFE)  

- Внатрешната страна која ја допира кожата на чизмата, плетен 

100% PA. 

- Отпорност на абразија: на суво- мин. 200.000, на водено-мин 30.000 (МКС EN 

ISO 20344:2012 или еквивалент); 

- Постојаност на потење: ≥3 (EN ISO 105-E04) 

- Постојаност на боја: ≥3 (EN ISO 105-X12) 

- Термичка изолација: >140x10
-3

m
2 

 K/W (EN ISO 11092) 

- Пропустливост на водена пареа (m
2
Pa/W): <30 (EN ISO 11092) 

- Отпорност на пропуштање на вода (mbar): >2000 (EN 20811) 

 

2.8. Врвки  

- 100% PES или PA, да не се разресуваат, 

-  должина мин.1800мм и боја црна 

2.9. Луб и капна  

- Термопластична со дебелина мин. 0,8 мм. 

2.10. Конец за шиење 

- 100% полиестер/полиамид (да не се разресува) 

 

3. Гаранција 
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Една година гаранција при носење и тоа на одлепување на ѓонот, распаѓање на 

ѓонот или на прекршување на кожата. Минимум три години гаранција при чување 

во магацин. 

4. Квалитет 

Производителот треба да испорача и да го потврди квалитетот на чизмите со 

сертификат кој е во согласност со извршени тестирања по акредитирани методи од 

акредитирана лабораторија. 

5. Етикетирање и пакување 

-    Секој пар чизми да бидат спакувани во единечно пакување во картонска кутија 

во која секоја чизма ќе е обвиткана со хартија за да не се во контакт една со друга. 

-   Секој пар чизми е спакуван во кутија, а потоа по 10 чифта во збирна 

транспортна амбалажа од петслоен картон. 

-  На секое единечно пакување да биде испринтано на лепенка: назив и место на 

добавувачот/производителот, назив на производот, примател АРМ, големински 

број и година на производство. 

- На страничниот дел од транспортната амбалажа се лепи лепенка на која се 

испринтани следните податоци: назив и место на добавувачот/производителот, 

назив на производот, примател АРМ, податоци за големински број, количина и 

година на производство. 
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АРМИЈА НА РЕПУБЛИКА 
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Прилог бр.1/2. 
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5. Опис на производот и квалитет на изработка 

5.1.Општи побарувања 

- Чизмата да нуди удобност и при подолг временски период на носење, да има 

целосно анатомско решение, да е опремена со конструктивно решение кое 

овозможува циркулација на воздухот.  

- Да биде изработена од хидрофобирана говедска кожа, во црна боја.  

- Водоодбојна, да овозможи непречено испуштање на влага од внатре према 

надвор. Чизмата воопшто да не пропушта капки вода после 100000 чекори во 

вода, што е потребно да е потврдено со документ од акредитирана лабораторија. 

- Јазикот да биде анатомски обликуван и фиксиран за да не се лизга. 

- Задниот дел на чизмата (во пределот на тетивата) да е заштитен со амортизер за 

да се избегне прекршување на чизмата при чекорење и да се избегне набивање 

на пределот на тетивата и зглобот. 

- Брзо-врзувачки систем (затворени куки) и врвци кои на крајот имаат доработка 

за да не се расплетуваат. Куките да бидат нерѓосувачки и отпорни на корозија. 

По потреба и зависно од моделот, отвор за шнирање да има и на јазикот. Од 

страна да имаат патент за брзо облекување и соблекување. 

- Ѓонот да e со соодветна еластичност во пределот на прстите и петата за да даде 

на стопалото оптимална можност за движење, отпорен на лизгање, на триење, 

олеофобен, добра изолација од топло и ладно. Дизајнот на ѓонот на чизмата да 

биде соодветен за намената. Длабочината на клиновите на шарата да бидат мин 

4 мм. 

- Со секој пар на чизми потребно е да се достави и упатство за одржување. 

1.3 Технички побарувања 

- Тежина на чизмите за големински број 42: 1750 (±200) грама/чифт. 

- Висина на чизмата за големински број 42: 200 мм мерено од внатрешното дно на 

петата до највисоката точка на чизмата, без влошка (висината на јазикот не 

треба да се земе во предвид). Висината на чизмата се менува сразмерно со 

големината. 

- Штепување рамномерно.  

- Шавови зашиени со водонепропустлива лента. 

- Начина на спојување (горен дел со ѓон) –бризгано вулканизирано.  

- Боја- црна. 

- Големински броеви од 37- 47 по европски мерки. 

6. Материјали за изработка и карактеристики на доработка 

6.1. Кожа за лице, сара, крагна и 

горен дел од јазик:  

- Водоодбоен хидрофобиран говедски бокс со дебелина од 2,1 до 2,3 мм  

- Јачина на кинење - мин. 50 N/mm
2 

(МКС EN ISO 3376:2012 или еквивалент). 

- Сила на кинење - мин 120 N (МКС EN ISO 3377-2:2016 или еквивалент). 

- Јачина на кинење при издолжување: 20%. 

- Наизменично превиткување без пукање на кожата – на суво мин. 50000; водено 

мин. 30000. 

- Oтпор на превиткување на кожата – на суво мин. 100000 (МКС EN ISO 5402-

1:2017 или еквивалент). 

- Водена пареа/пропуштање на водена пареа – 4.5 mg/cm2/h (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 
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- Водена пареа/коефициент на водена пареа – 15 mg/cm2 (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 

6.2.Јазик 

- Водоодбојна хидрофобирана говедска напа во црна боја со дебелина од 1,1 до 

1,5 mm.  

- Јачина на кинење - мин. 50 N/mm
2
 (МКС EN ISO 3376:2012 или еквивалент). 

- Сила на кинење – мин. 120 N (МКС EN ISO 3377-2:2012 или еквивалент). 

- Наизменично превиткување без пукање на кожата – на суво мин. 50000; водено 

мин. 30000. 

6.3. Ѓон 

2.3.1 Газечки дел-гума 

- Гума 

- Боја – црна 

- Густина- мин. 0,95 г/см
3
. 

- Тврдина по шор – мин. 70 шора А.  

- Отпорност на свиткување мин. 50000 циклуси (МКС EN ISO 20344:2012 или 

еквивалент). 

- Отпорност на пролизгување во согласност со стандард (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 

- Отпорност на абразија на газечки дел од ѓонот: намалување на волумен 150 мм3 

(макс.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Сила на кинење: 8 kN/m (мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Сила на поврзување на газечкиот дел од ѓонот со соседните слоеви: 4 N/mm 

(мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент). 

- Сила на поврзување на меѓуслоевите:4 N/mm (мин.) (МКС EN ISO 20344:2012 

или еквивалент). 

2.3.2 Горен носечки дел од ѓонот 

- Гума 

- Боја – црна 

- Густина- мин. 0,95 г/см3. 

- Тврдина по шор – мин. 70 шора А.  

- Отпорност на свиткување мин. 50000 циклуси (МКС EN ISO 20344:2012 или 

еквивалент). 

- Отпорност на пролизгување во согласност со стандард (МКС EN ISO 

20344:2012 или еквивалент). 

6.4.Темелна табаница 

- Конит со дебелина минимум 5 мм. 

- Отпорност на абразија во согласност со (МКС EN ISO 20344:2012 или 

еквивалент) 

6.5. Улеб табаница (менлива 

влошка) 

- Анатомски обликувана, минимум трослојна (плетенина од PES или PA, 

внатрешен слој од експандирана полиуретанска пена и неткаен текстил PES). 

- Абсорпција и десорпција: Апсорпција на вода помалку од 70 мг/цм
2
 и 

десорпција на вода не помалку од 80% од абсорбираната вода. 

6.6. Полнило за горен дел на јазик 

и крагна 

- Сунѓер или експандиран полиуретан, да дише 

- Отпорност на абразија: на суво - мин 25.600; на водено-мин.10000 

(МКС EN ISO 20344:2012 или еквивалент) 
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6.7. Постава 

6.7.1. Општи карактеристики 

- Чизмата да биде комплетно обложена со мембрана која овозможува климатска 

контрола, водоодбојна и да овозможува ногата да дише. 

6.7.2. Технички карактеристики 

- Материјал:  -Надворешната страна која го допира стапалото, 100% полиамид 

(PА или PES) со висока отпорност на абразија. 

- Водоотпорна мембрана од експандиран политетрафлуоретилен ( 

PTFE)  

- Внатрешната страна која ја допира кожата на чизмата, плетен 

100% PA. 

- Отпорност на абразија: на суво- мин. 200.000, на водено-мин 30.000 (МКС EN 

ISO 20344:2012 или еквивалент); 

- Постојаност на потење: ≥3 (EN ISO 105-E04) 

- Постојаност на боја: ≥3 (EN ISO 105-X12) 

- Термичка изолација: >140x10
-3

m
2 

 K/W (EN ISO 11092) 

- Пропустливост на водена пареа (m
2
Pa/W): <30 (EN ISO 11092) 

- Отпорност на пропуштање на вода (mbar): >2000 (EN 20811) 

6.8. Врвки –од 100% PES или PA, 

да не се разресуваат, должина 

мин 1600 мм, црна боја. 

6.9.Луб и капна 

- Термопластична со дебелина мин. 0,8 мм. 

6.10. Конец за шиење 

- За шиење на искроените делови на чизмата се користи синтетички чевларски 

конец во црна боја, 100% полиестер/полиамид.  

3. Гаранција 

Една година гаранција при носење и тоа на одлепување на ѓонот, распаѓање на 

ѓонот или на прекршување на кожата. Минимум две години гаранција при 

чување во магацин. 

4. Квалитет 

Производителот треба да испорача и да го потврди квалитетот на чизмите со    

сертификат кој е во согласност со извршени тестирања по акредитирани методи 

од акредитирана лабораторија. 

5. Етикетирање и пакување 

-Секој пар чизми да бидат спакувани во единечно пакување во картонска кутија 

во која секоја чизма ќе е обвиткана со хартија за да не се во контакт една со друга. 

-Секој пар чизми е спакуван во кутија, а потоа по 10 чифта во збирна 

транспортна амбалажа од петслоен картон. 

-На секое единечно пакување да биде испринтано на лепенка: назив и место на 

добавувачот/производителот, назив на производот, примател АРМ, големински број и 

година на производство. 

-На страничниот дел од транспортната амбалажа се лепи лепенка на која се 

испринтани следните податоци: назив и место на добавувачот/производителот, назив 

на производот, примател АРМ, податоци за големински број, количина и година на 

производство. 
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 

 

 

 



 48 

Чизмата да е обликувана како модел на 

планинарска чизма, да нуди удобност и 

при подолг временски период на носење, 

да има целосно анатомско решение, да е 

опремена со конструктивно решение кое 

овозможува циркулација на воздухот. 
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Дизајнот на ѓонот на чизмата да биде 

наменет за сите климатски и теренски 

услови-мултитеренска шара.Д
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